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1.0 [bookmark: _Hlk489618160]目的
为确保关键工序操作人员和质量检验人员能够胜任本职工作，特制定本制度。
2.0 范围
适用于对本公司关键工序操作人员和质量检验人员进行评价与再评价。
3.0 职责
3.1 生产技术部负责对生产过程中的关键工序人员进行评价和再评价。
3.2  质管部负责对影响产品质量的检验员进行评价和再评价。
4.0 评价与再评价内容
4.1 按照对关键工序人员专业知识要求对关键工序操作人员和检验员进行评价和再评价。
4.2 关键工序操作人员和检验员专业知识考核总分≥85分为通过考核。
4.3 关键工序和检验员应具有初中及以上学历。
4.4 关键工序操作人员和检验员未通过专业知识考核的，需要进行再培训，再培训通过考核后，方可继续工作。 
5.0 评价与再评价频率
5.1 关键工序操作人员和检验员若出现操作错误或失误，应停止该岗位工作，进行再培训，培训后再进行评价，评价合格后方可继续上岗。
6.0 相关记录
6.1 关键工序专业知识考核
6.2 检验员专业知识考核
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