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	1目的

对产品的检验及试验状态加以识别,保证确为合格的产品可发放、再加工、使用及交付。

2范围

    本程序适用于本公司所有的生产用物料、在线品及成品。

3权责

3.1仓  库：负责来料的待检验状况的标识；库存品检验和试验状态标识的保持。
3.2生产部：负责在线产品的检验与试验状态标识的保持。
3.3品质部：负责依据检验结果，对相应原物料、半成品及成品进行检验状态标识。
4 程序要求

4.1进料检验状态

4.1.1所有进料经仓管员清点数量初步验收后，放置于“来料待检区”，品质部IQC参照《检验指导书》进行检验。
4.1.2如检验合格，品质部IQC在《送货单》上签名认可，并在检验外箱贴绿色“XXX IQC PASS”标识（见附件1），仓库据此作入库动作。
4.1.3如检验不合格，则参照《不合格品控制程序》执行，并在产品外包箱上贴红色“不合格品”标签（见附件2）。仓库负责将不合格物料放于“不良品区”，并配合相关部门作相应处理。
4.2制程检验状态

4.2.1生产部对制程待检产品堆放于黄色区域内；品质部按《检验指导书》进行制程检验，制程检验合格后品质在外箱标签上加盖“QC PASS”章（见附件3），并有入库员对检验合格的产品进行入库。
4.2.2如不合格，则参照《不合格品控制程序》执行，并在产品的包装箱上贴上红色“厂内不合格品”标识（见附件4）。
4.3出货检验状态

4.3.1品质部按《检验指导书》对放置于“出货待检区”的产品进行检验。
4.3.2出货检验合格后，在产品的外标签上贴绿色“XXX  OQC  PASS”标签（见附件5）,仓库办理出货手续。
4.3.3如检验不合格则参照《不合格品控制程序》执行，并在外包箱上贴上红色“厂内不合格品”标识（见附件4）。
4.4客户退回产品
由品质部确认后，外包装箱上贴上红色“客退不合格品”标识（见附件6），统一放置在“不良品区”。
4.5对于“进料检验、制程检验、出货检验”过程中发现可疑产品待判定时，立即放置于“MRB区”隔离，避免与良品混淆。具体按《不合格品控制程序》执行。
4.6所有检验和试验状态标识必须有指定检验人员负责标识，其余人员一律不得私自标识。对于无标识或状态不明的产品，相关生产、仓管人员应一律提交品质人员进行确认，并依据检验结果加以标识，以防误用不良品。
相关文件

《不合格品控制程序》

相关记录
见附件标识

附件1：进料检验合标识（绿色标签）                     附件2：来料不合格标识（红色标签）

附件3：制程检验合格章（蓝色印章）                       附件4：厂内不合格标识（红色标签）
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            装配                     
附件5: 出货检验合格标识（绿色标签）                  附件6：客退不合格品标识（红色标签）






XX医疗器械有限公司


来 料 不 合 格 品


供 应 商：                                      


物料名称：               不良数量：                    


生产批号：               生产日期：                          


不良原因：                                      


检 验 员：               检验日期：                    





XXX


IQC  PASS


检 验 员：                


日    期：          





XX医疗器械有限公司


厂 内 不 合 格 品


发生阶段：□注塑 □移印 □装配 □出货 □库存


产品名称：                班    次：                                


生产编号:                 数    量：           


不良原因：                                     


检 验 员：                日    期：           





XX医疗器械有限公司


客 退 不 合 格 品


客户名称：                 退货日期：         


产品名称：                 数    量：                             


料    号:                                     


不良原因：                                    


检 验 员：                                    





XXX


OQC  PASS


检 验 员：                


日    期：                   
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