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	产品名称
	
	规格型号
	
	生产指令号
	

	开始生产时间
	
	结束生产时间
	
	生产批号
	

	包装规格
	
	批生产数量
	
	放行数量
	

	产品控制号
	

	序号
	审核项目
	审核标准
	表格名称
	表格编号
	符合情况

	1
	批生产记录
	生产记录齐全、填写正确、数据完整、有生产设备信息、特殊工序参数新，有作业人、复核人/批准人签名。

	生产计划
	
	□符合；
　
□不符合

	
	
	
	领料单
	
	

	
	
	
	生产过程记录表
	
	

	
	
	
	入库单
	
	

	
	
	
	……
	
	

	
	
	
	…..
	
	

	
	
	
	…..
	
	

	2
	批检验记录
	检验记录齐全、填写正确、数据完整，有检测设备信息，有检验人、复核人签名，检验报告单有批准人签字。
	过程检验记录
	
	□符合；
　
□不符合

	
	
	
	成品检验记录
	
	

	
	
	
	包装检验记录
	
	

	
	
	
	…..
	
	

	3
	不合格处置
	已经按照要求处置，记录齐全、填写正确、数据完整，返工记录及检验记录满足批生产记录及批检验记录的审核标准。
	不合格处置单
	
	□符合；
　
□不符合

	
	
	
	不合格返工记录
	
	

	
	
	
	不合格检验记录
	
	

	
	
	
	…..
	
	

	放行结论：通过以上内容的审核，

本批产品符合规定，□同意放行。　　　　　　　　本批产品不符合规定，□不同意放行。

管理者代表/质量授权人：　　　　　日期：


文件编号                                   版本



免责声明：
该文件仅为相关流程记录表单的样式，内容仅根据当前法规相关流程进行编写，仅供参考使用。
企业直接采用不代表合规，请根据企业补充、细化和调整后的相关流程进行调整后使用，确保最终产生的体系运行记录能够证明质量管理体系的合规性、有效性。
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